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* Курсы валют: 1 $ = 31,906 руб. 1 ЕВРО = 42,4 руб.

** Перечень  существующих объектов ОЗХ и необходимых для строительства представлен в приложении

Сырье: Нафта – 800 тыс. тн в год (загрузка по сырью определена  ограничением пропускной способности ЖД станции). 

Срок реализации проекта: 3 года.

СТРОИТЕЛЬСТВО КОМПЛЕКСА ПО ПЕРЕРАБОТКЕ НАФТЫ НА ПЛОЩАДКЕ ТАУ НЕФТЕХИМ

Бюджет проекта (3 варианта): 1. 14 409,72 млн. руб. без НДС - с учетом покупки нового оборудования;

2. 12 277,58 млн. руб. без НДС - с учетом покупки Б/У оборудования;

3. 9 835,34 млн. руб. без НДС - с учетом покупки Б/У оборудования и 

использовании существующих мощностей ТАУ Нефтехим для части установок 

ОЗХ**.

Расходы сырья и выходы продуктов представлены в тыс. т. в год

Изомери-

зация н-

пентана

Получение 

изопрена

Получение 

поли-

изопрена

СКИ

42,6

Изопентан и пентан с комплекса являются 

сырьем  для существующего производства 

СКИ, что позволит снизить зависимость от 

поставщиков изопентансодержащей

фракции.
Комплекс переработки нафты на площадке ТАУ НефтеХим
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АНАЛИЗ СЫРЬЕВОГО ОБЕСПЕЧЕНИЯ КОМПЛЕКСА ПЕРЕРАБОТКИ НАФТЫ

В России сложилась весьма благоприятная ситуация в плане доступности основного нефтехимического сырья –
нафты. Объем ее производства составляет около 21 млн. тонн, объем потребления на нужды нефтехимии - 5 млн.
тонн. Подобный профицит нафты будет сохраняться в будущем даже с учетом заявленных проектов в нефтехимии.

Производство и потребление нафты в России

Тыс. тонн
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14 410

6 462СМР

Оборудование

Транспортировка

ИТОГО

6 462

ПИР**

194

1 292

Бюджет проект c учетом покупки нового оборудования,

млн. руб. без НДС

Предварительный календарный график проекта

1 год 3 год2 год

Ввод в эксплуатацию

ПНР

Закупка и поставка 

оборудования

СМР

Рабочее проектирование

Стадия «Проект»

Базовое проектирование

12 924 млн. руб. 

без НДС  –

данные отчета

концептуального 

инжиниринга 

переработки 

нафты на ТАУ. 

Доля в 

бюджете*

9 %

45 %

45 %

1 %

100 %

* Соотношение затрат в бюджете были приняты на основе статистических данных. Подробное описание формирования бюджета представлено в приложении.

** ПИР включает затраты на базовый проект, проектную документацию, рабочую документацию, Главгосэкспертизу, изыскания и авторский надзор

*** Перечень  существующих объектов ОЗХ и необходимых для строительства представлен в приложении

Бюджет проекта c учетом покупки нового оборудования и 

использовании существующих мощностей ТАУ для части 

установок ОЗХ *** , 

млн. руб. без НДС

БЮДЖЕТ ПРОЕКТА СТРОИТЕЛЬСТВА НЕФТЕХИМИЧЕСКОГО КОМПЛЕКСА

ПО ПЕРЕРАБОТКЕ НАФТЫ

Бюджет проекта c учетом покупки б/у оборудования

и использовании существующих мощностей ТАУ для части 

установок ОЗХ ***, 

млн. руб. без НДС

Новые установки 

ОЗХ, строительство 

которых 

предусмотрено в 

бюджете:

1. Производство 

водорода на 

пуск.

2. Резервуары 

сырья и готовой 

продукции.

3. Товарный парк 

LPG.

4. Факельная 

установка
ИТОГО

Транспортировка

12 278

1 101

5 506СМР

Оборудование

ПИР**

165

5 506

9 %

45 %

45 %

1 %

100 %

11 012 млн. руб. 

без НДС – данные 

отчета

концептуального 

инжиниринга 

переработки нафты

на ТАУ. С учетом 

использования 

существующих 

мощностей 

производственной 

площадки ТАУ для 

ОЗХ

Транспортировка

1 101

165

9 835ИТОГО

СМР 5 506

Оборудование 3 063

ПИР** 9 %

45 %

45 %

1 %

100 %

Доля в 

бюджете*

Доля в 

бюджете*
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СХЕМА РАСПОЛОЖЕНИЯ УСТАНОВОК НЕФТЕХИМИЧЕСКОГО КОМПЛЕКСА 

ПО ПЕРЕРАБОТКЕ НАФТЫ НА ПЛОЩАДКАХ ТАУ НЕФТЕХИМ
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ПОКАЗАТЕЛИ ЭКОНОМИЧЕСКОЙ ЭФФЕКТИВНОСТИ НЕФТЕХИМИЧЕСКОГО КОМПЛЕКСА

ПО ПЕРЕРАБОТКЕ НАФТЫ*

* Цены на сырье и продукцию представлены в приложении.

Вариант по капитальным затратам

Новое 

оборудование для 

ОП и ОЗХ

Новое 

оборудование для 

ОП и свое ОЗХ

Б/У оборудование 

для ОП и свое 

ОЗХ

Выручка, тыс. руб. без НДС (на 5 год) 16 937 944,54 16 937 944,54 16 937 944,54

EBITDA, тыс. руб. (на 5 год) 4 024 559,34 4 024 559,34 4 024 559,34

Чистая прибыль, тыс. руб. (на 5 год) 1 050 486,76 1 385 232,06 1 769 740,14

NPV, тыс. руб.  (горизонт расчета - 15 лет) 2 267 634,09 4 144 175,67 6 286 715,17

IRR, % 14,88% 17,56% 21,61%

PP, лет 7,43 6,87 6,21

DPP, лет 11,95 10,10 8,35

PI 1,14 1,31 1,58

CAPEX, тыс. руб. без НДС 14 409 724,80 12 277 577,20 9 835 337,20

Условия, принятые в расчете

- Соотношение заемного к 

собственному капиталу: 80/20

- Ставка дисконтирования 12%

- Процентная ставка по кредиту 13%

- Курс валюты:

1 долл. США =  31,906 руб.

1 ЕВРО = 42,400 руб. 

- Срок строительства - 3 года

Расчет в условиях 2013 г.

Предварительный график  финансирования проекта

на примере варианта c Б/У оборудованием и своим ОЗХ

9 285

11 606

0

2 000

4 000

6 000

8 000

10 000

12 000

3 482

1 год 2 год 3 год

млн. руб. 

с НДС

Сырье
Расход в год, 

тыс.т в год

Цена на сырье за 

1 т, руб. без НДС

нафта 800,00 14 531,91

Продукция
Выход в год, 

тыс.т в год

Цена на 

продукцию за 1 т, 

руб. без НДС

бензол 68,82 30 896,86

толуол 118,70 26 734,83

этилбензол 33,73 39 155,36

ортоксилол 33,07 30 317,08

мета,параксилолы 83,10 30 636,14

фр. С9 124,95 21 512,71

фр.С10 45,72 14 096,02

пентановая фр 61,62 13 916,12

изопентановая фр 28,20 23 000,00

пропановая фр 35,32 12 711,86

бутановая фр. 74,07 20 000,00

сера 0,13 466,95
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АНАЛИЗ ЧУСТВИТЕЛЬНОСТИ ДЛЯ ПРОЕКТА*: вариант для б/у оборудования для основного 

производства и использовании собственного оборудования для части ОЗХ

Влияние изменение цены нафты на IRR

Цена на нафту, 

руб. без НДС (DDP ТАУ)
12 352,12 13 078,72 13 805,31 14 531,91 15 258,50 15 985,10 16 711,69

IRR, %

Цена на нафту, %

• Изменение цены на сырье оказывает

значительное влияние на эффективность

реализации проекта.

* Курс валюты: 1$ = 31,906 руб., 1 EUR = 42,400 руб. 

10%

15%

20%

25%

30%

35%

85% 90% 95% 100% 105% 110% 115%

16%

• Дальнейшие переделы продукции комплекса позволят увеличить

устойчивость проекта к сужению спреда между сырьем и

продуктовой корзиной.
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 В результате расчета наиболее эффективным является вариант переработки нафты с учетом покупки б/у 

оборудования и использованием существующих свободных мощностей производственной площадки ООО «УК 

ТАУ НефтеХим». 

 Продукты переработки нафты являются сырьем для получения высокомаржинальных продуктов.  Дальнейшая 

реализация проектов углубления переработки нафты позволит увеличить эффективность комплекса. 

 Пентан и изопентан возможно вовлекать в производство СКИ для увеличения глубины передела и роста 

маржинальной прибыли, а также выходить на рынок как товарные продукты, в случае низкой цены на СКИ. 

NPV, тыс. руб.  (горизонт расчета - 15 лет) 6 286 715,17

IRR, % 21,61%

DPP, лет 8,35

CAPEX, тыс. руб. без НДС 9 835 337,20



ПРИЛОЖЕНИЕ

9
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ХАРАКТЕРИСТИКА КАЧЕСТВА НАФТЫ 

ПРЕДПОЛАГАЕМОЙ К ИСПОЛЬЗОВАНИЮ*

* Характеристики сырья, приятные для расчета выхода продуктов в отчете «Переработка нафты на ООО «ТАУ НефтеХим»  
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Перечень  существующих объектов ОЗХ 

и необходимых для строительства

№ 

п/п

Наименование установок Использование существующих/

строительство новых

1 Узлы приема: свежей воды, газа, электроэнергии. Узел 

откачки стоков.

Использование существующих

2 Градирни охлаждающей воды

3 Вода деминерализованная

4 Паровая котельная, 35 бар

5 Производство воздуха технического/воздуха КИП

6 Производство азота 6 бар, 40 бар

7 Производство водорода на пуск Новое строительство

8 Биологические очистные сооружения Использование существующих

9 Резервуары сырья и готовой продукции Новое строительство

10 Товарный парк LPG Новое строительство

11 Противопожарное оборудование, машины, здание
Использование существующих

12 Электроподстанции

13 Факельная установка Новое строительство
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ИСХОДНЫЕ ДАННЫЕ ДЛЯ РАСЧЕТА* – бюджет проекта

* Курс валюты: 1$ = 31,906 руб., 1 EUR = 42,400 руб. 

ВАРИАНТ 1 - Новое оборудование для основного производства и новое ОЗХ.

Наименование стстьи затрат

% от общей 

суммы бюджета 

проекта

Сумма 

затрат, млн. 

руб. без НДС

Обоснование расчета

Оборудование 45% 6 461,76 - 50 % от САРЕХа приведеного в концептульном инжиниринге

СМР 45% 6 461,76 - 50 % от САРЕХа приведеного в концептульном инжиниринге

Траспортировка 1% 193,85 - 0,03*"Оборудование" 

ПИР 9% 1 292,35 - 0,1*"Оборудование+СМР" - (Включает БП, ПД, РД, ГГЭ, изыскания, авторский надзор)

ИТОГО 100% 14 409,72

ВАРИАНТ 2 - Новое оборудование для основного производства и оптим изация ОЗХ (использование существующих мощностей).

Наименование стстьи затрат

% от общей 

суммы бюджета 

проекта

Сумма 

затрат, млн. 

руб. без НДС

Обоснование расчета

Оборудование 45% 5 505,64
- 50 % от САРЕХа приведеного в концептульном инжиниринге (с учетом строительства новых 

установок для ОЗХ: произв. водорода на пуск, резерв. парк, парк LPG, факельная установка)

СМР 45% 5 505,64
- 50 % от САРЕХа приведеного в концептульном инжиниринге (с учетом строительства новых 

установок для ОЗХ: произв. водорода на пуск, резерв. парк, парк LPG, факельная установка)

Траспортировка 1% 165,17 - 0,03*"Оборудование" -(предварительная оценка А.Ю. Гадецкого - 1,5-2 млн. ЕВРО)

ПИР 9% 1 101,13 - 0,1*"Оборудование+СМР" - (Включает БП, ПД, РД, ГГЭ, изыскания, авторский надзор)

ИТОГО 100% 12 277,58

ВАРИАНТ 3 - Б/У оборудование для основного производства и оптимизация ОЗХ (использование существующих мощностей).

Наименование стстьи затрат

% от общей 

суммы бюджета 

проекта

Сумма 

затрат, млн. 

руб. без НДС

Обоснование расчета

Оборудование 31% 3 063,40

- 50 % от САРЕХа приведеного в концептульном инжиниринге (с учетом Б/У оборудование и 

строительства новых установок для ОЗХ: произв. водорода на пуск, резерв. парк, парк LPG, факельная 

установка) Стоимость расчитана по формуле = 166,14($)-102(ЕВРО)+1,2*37 (ЕВРО),  где 37 млн. ЕВРО 

- стоимость БУ оборудования без учета Сероочистки и установки ГО адсорбентов, 102 - стоимость 

нового оборудования без учета ГО адсорбентов и сероочистки)

СМР 56% 5 505,64Стоимость согласно Варианту №2

Траспортировка 2% 165,17Стоимость согласно Варианту №2

ПИР 11% 1 101,13Стоимость согласно Варианту №2

ИТОГО 100% 9 835,34
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Схема переработки нафты. Описание установок.

Назначение:

Установка фракционирования нафты предназначена для выделения из общего потока фракции 70-180оС для 

дальнейшей передачи на гидроочистку

Схема и баланс потоков (тыс.т/год):

Фракц

иониро

вание

Нафта

800

Фр. 35-70оС на установку демеркаптанизации и 

далее на ГФУ

79,8

Фр. 70-180оС (прямогонная нафта) на 

установку гидроочистки нафты

718,21

1. Фракционирование нафты

Назначение:

ГО нафты (гидроочистка) предназначена для очистки нафты от серы (до 1 ppm) и азотистых соединений с целью 

защиты катализатора риформинга. Сероводородсодержащие газы после ГО направляются  на установку сероочистки 

газов. В качестве источника водорода используется ВСГ с риформинга. Углеводороды С1-С5 направляются на 

установку демеркаптанизации газов и далее на ГФУ.

Схема и баланс потоков (тыс.т/год):

ГО

Нафты
Нафта с 

фракционирования

718,21

Нафта  на риформинг

665,46
Водород

Углеводороды С1-С5 на Merox и 

далее на ГФУ

58,20

Газы на сероочистку 

5,69

2. ГО нафты
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Схема переработки нафты. Описание установок.

Назначение:

Установка риформинга предназначена для получения ароматических соединений из нафты и рафината после установки экстракции 

ароматических соединений. Используется Pt-Re катализатор, на котором происходят следующие  реакции: дегидрирование шестичленных 

циклоалканов, дегидроизомеризация циклопентанов, дегидроциклизация парафиновых углеводородов, а также реакции гидрокрекинга и 

деалкилирования. Риформат с установки подаётся на установку экстракции ароматики, фракция С2-С5 на ГФУ, водородсодержащий газ 

(ВСГ) на установки гидроочистки. 

Схема и баланс потоков (тыс.т/год):

Риформинг

Фракция С6-С7 с ГФУ

40,04

Рафинат с установки 

экстракции

296,57

Риформат на установку 

экстракции ароматики 

804,66

Гидроочищенная нафта 

665,46

Фракция С2-С5 на ГФУ  

55,03

ВСГ 

71,41

Назначение:

Установка экстракции ароматики  предназначена для выделения ароматических соединений из риформата. В результате с помощью 

экстрагента (гликоли) происходит разделение на ароматические компоненты – ароматический концентрат и неароматические – рафинат.

Схема и баланс потоков (тыс.т/год):

Экстракция

ароматики

Риформат 

804,66

Рафинат на риформинг 

296,57

Ароматический концентрат на 

установку разделения ароматики 

477,65

3. Каталитический риформинг

4. Установка экстракции ароматики
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Схема переработки нафты. Описание установок.

Назначение:

Установка разделения аротоматики предназначена для выделения из ароматического концентрата после экстракции 

бензола и толуола, как индивидуальных компонентов от ароматики С8-С10, состоит из следующих стадий: очистка 

глинами – для удаления ненасыщенных углеводородов, выделение методом ректификации бензола, толуола, смеси 

ксилолов с этилбензолом и тяжелой ароматики С9-С10+.

Установка разделения ксилолов предназначена для разделения методом ректификации о-ксилола, смеси м,п-ксилолов 

и этилбензола

Разделение

ароматики

Ароматический 

концентрат

477,65

Разделение

Ксилолов 

Ксилолы и этилбензол 

149,91

Бензол 

68,82

Толуол 

118,7

С9 

124,95

С10+ 

45,72

Этилбензол 

33,73

О-ксилол 

33,07

М,п-ксилолы 

83,10

5. Установка разделения ароматики и установка разделения ксилолов и этилбензола

Схема и баланс потоков (тыс.т/год):
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Схема переработки нафты. Описание установок.

Назначение:

Установка Merox предназначена для аминной очистки фракции С3-С5 от установок фракционирования и ГО нафты от 

меркаптановой серы.

Установка ГФУ предназначена для разделения очищенных на установке Merox углеводородов С3-С5 от установок 

фракционирования и  ГО нафты, фракции С2-С5 каталитического риформинга на индивидуальные компоненты. 

MEROX

Фракция с установки 

фракционирования 

79,8

ГФУ

Фракция с ГО нафты

58,2

Фракция С2-С5 риформинга 

55,03

С1-С2 на установку 

сероочистки газов 

7,13

Пропан 

35,32

Бутан 

74,07

Изопентан 

28,2

Пентан 

61,62

С6-С7 в качестве рецикла на 

риформинг 

40,04

6. Установка демеркаптанизации газов (Merox) и установка газофракционирования (ГФУ).

Схема и баланс потоков (тыс.т/год):
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Схема переработки нафты. Описание установок.

Назначение:

Установка сероочистки газов предназначена для очистки сероводородсодержащих газов со всех установок завода 

методом  аминной очистки для подачи в топливную сеть завода и выделения элементарной серы из десорбированного 

после аминной очистки сероводорода (процесс Клауса). 

Сероочистка 

газов

Газы с, установок ГО 

и ГФУ 

96,41

Сера 

0,13

Газы в топливную сеть 

19,14

7. Установка сероочистки газов

Схема и баланс потоков (тыс.т/год):


